17444 POLYCOAT TC HS

Vysokokvalitny dvojkomponentny polyestrom posilneny polyuretanovy nater s vysokym obsahom
sudiny a excelentnymi protikoréznymi vlastnostami. Vrchny nater v systéme epoxid/polyuretan,
kde su kladené vysoké poziadavky pre farebnu stalost a mechanickd odolnost. Vhodny najma pre
aplikacie v chemickych tovéariach, rafinériach, nadrziach a konstrukciach v rozliénych atmosférickych
a priemyselnych prostrediach. Moznost aplikacie ako jednovrstvovy systém DTM.

VLASTNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU
. velmi vysoka UV odolnost;

extremna prilnavost; Aesthetickeé vlastnosti produktu

extrémne odolé poveternastnym podmienkam; Lesk:

extrémne korozna odolnost;
. extrémna pruznost;

MNORS50K schvaleny polyestrom posilneny vrchny nater;
samozakladajuci nater, moina aplikacia priamo na ocel:
anti-graffiti vlastnosti su ziskané aplikovanim specialneho

tuzidla.

certifikovany podla COT KO 47.10,

Zmiesajte zakladnu zlozku a aktivator intenzivne,
najlepsie pomocou mechanickeho miesacieho
zariadenia. Teplota zmesi vyrobku by mala byt pri

PRACOVNY POSTUP

Zmes: 17444 PolyCoat TC HS Baza 17 obj.diely
Activator 901, 3 obj.diel

Pokyny na

miesanie:
aplikacii najmenej 10°C .

Riedenie:

Spracovanie
Zmesi;

Zmes moze byt aplikovana s pouzitim striekacej
techniky. Potrebné mnozstvo PUS801 zavisi na
pouzitom zariadeni, metody aplikacie a teploty
zmiesaného produktu

4 hodiny pri 20°C (zmes)

Teplota podkladu by mala byt 3°C nad rosnym
bodom, Pocas aplikacie a schnutia priestory dobre
vetrajte, aby sa znizilo mnozstvo odparovaného
rozpustadla. Toto je nevwyhnutné pre ziskanie
dobrych podmienok pre schnutie a pre zdravie

Preferovany spésob je airless alebo airmix

Podmienky
aplikacie:
aplikatorov.
Sposoby
aplikacie: striekacou technikou.

Sustainable Coating Solutions

Odtier:

Vlastnosti produktu:
Obsah susiny:
VOC:

Hustota:

Hrubka suchého filmu:

Teoreticka vydatnost:

Prakticka vydatnost:

Tepelna odolnost:

Pololesk

standardné odtiene (RAL, NCS), bez
obsahu chrému a olova

+ 66 objemovwych % (zmes)
= 320 gr/ltr.
pri 20°C £ 1,40 kg/Itr (zmes)

standard: 60-120 pm (v zavislosti od
sposobu aplikacie)

Pri hribke suchého filmu 60 pm 11 m¥/tr,
Prakticka vydatnost zavisi na roznych
vydatnost okolnostiach. Pre airless
striekanie: Velké plochy: 70%

teoreticka vydatnost. Malé plochy: 50%
teoreticka vydatnost.

Maximum 120°C (suché teplo)

Daoba schnutia: pri standardnej hribke suchého filmu 80 pm.
{method: BYK Drying recorder)

g
Odolny prachu:8 hod
Manipulacie 48 hod
schopnost:

Pretieratelny: 40 hod

10°C 20°C 30°C

5 hod 2 hod 1 hod
24 hod 16 hod 8 hod
24 hod 12 hod 8 hod

Poéas procesu susenia a vytvrdzovania ma byt relativna vihkost vzduchu
80%, Vyhnite sa akémukolvek kontaktu s vodou pocas celého procesu
nandsania a schnutia. V pripade zasahu vody v priebehu procesu
nanasania a schnutia mézu na povrchu vzniknut biele skvrny.



UDAJE PRE APLIKACIU

Airless - Airmix
Riedidlo . gt{sgm L PU5801
Riedenie 0-10vol. % 5-10 vol %
Tryska 0,015-0,017 inch 0,015-0,017 inch
Tiak prietoku 140-200 bar 70-100 bar
Hribka suchého 60-120 ym 60-120 uym
filmu

Stetec-valéek Airspray
Riedidlo 55102 PUSB01
Riedenie 0-5 vol. % 5-10 vol. %
Tryska 20-2,5mm
Tlak prietoku 3-4 bar
Hribka suchého 60 pm 60-120 um
filmu

Cistenie naradia: okamzite po aplikacii pouzite riediloPU5801.

PRODUKT INFORMACIE

Balenie: 20 litrové balenie a 200 litre sudy. Riedidla v
20 litrové balenie.

Skladovatelnost: ~ V uzatvorenych baleniach moZnost skladova-
nial2 mesiacov, uskladnené vo vnitri pri
teplote 5°C and 40°C.

TEST DATA I
Accelareted Weathering: 3600 hodin

ISO 11507 / ASTM G154

Gloss retention at 60° >50% B
QOutdoor Exposure: 5 rokov

IS0 2810 n Tal ' ein ol O
Saltspray: 4200 hodin

NORSOK M501 Norsok systern 16743 / 17443

Pull off (before/after saltspray): 154/13,1 MPa

150 4624 / ASTM D4541

Corrosion Resistance: R,3,7*10° (21 days}
TNO Electrochemical Impedance

4p 16515/ 16743 /17443
Spectroscopy (EIS) Sy

Flexibility: 3mm
I1SO 1519/ ASTM D522

Cylindrical mandrel

Immersion: 7 days distilled water
IS0 2812-2/1 ASTM D543X 7 days H,50, (2w%)
7 days triethylene glycol
RREAYS Fan | e ~ 7daysmineraloil B
According COT KO 47.10 Certified

17444 POLYCOAT TC HS

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

V stlade s EU normou 67/548/EEG a v sillade s
nariadeniami o nebezpeénych latkach. Skodlivy

a drazdivy pri kontakte s pokozkou, o¢ami a pri
vdychnuti. Pri zasiahnuti o ihned vyplachnite
velkym mnozstvom vody a vyhladajte lekdra. Pocas
aplikécie nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263
Aware code: 27-IV

Znacenie;

AWARE

AWARE- (skratka pre adekvatne varovanie a pre letecké poziadavky)
je kodovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju prchavé organické
latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre podporu hodnotenia rizika a
produkty inovicie. Mé%e byt poutity pre uréenie nebezpeénosti
pre koncovych uZivatefov, aby boli informovany o potencidlnych
zdravotnych rizikdch. Systém je zaloZeny na Nérsku koncepeiu OAR
a Dansky koncept MAL- kédov. Kod sa skladé z 2 ¢isel oddelenych
pomickou. Prvé &islo vyjadruje v m3 potrebny éerstvy vzduch na
pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z R-viet,

UPRAVA POVRCHU

Preduprava povrchu, povrch bez nateru:

Povrch musi byt odetreny podla IS0 12944 Cast 4 § 6.2.3. Odstraiite
mastnotu, necistoty a Spinu pomacou istiaceho prostriedku (napr.
Enviclean PR) a striekaciu pistol s vysokym tlakom. Otryskanie na
stupen &istoty Sa 2 1/2 v silade s normou I1SO 8501-1. Po otryskani
odstrante vietok prach z celého povrchu pomocou stla¢eného
vzduchu, ktory je bez vlhkosti a mastnoty. Prvi: vrstvu aplikujte
v priebehu 6 hodin. V pripade, Ze sa findine vrstvy nanasaju na
stavenisku, musia byt prijaté dalie opatrenia.

Preduprava povrchu, povrch Ziarovo pozinkovany :

Povrch musi byt upraveny podla 1SO12944 part 4 §6.2.3.4.1.
Odstrafite mastnotu, olej a 3pinu, pouZite &istiaci prostriedok. Zfahka
prebruaste cely povrch (velkost zrna 0,3-0,5mm, tlak trysky 2,0-2,5
bar, otvor trysky 6mm). Po otryskani musi myt cely povrch jednotny
vzhlad. V zavislosti na hribke vrstvy zinku, méZe byt odstrdnené
max. 5-10 um zinku. Po otryskani odstrfite vietok prach z celého
povrchu pomocou stlageného vzduchu, ktory je bez vihkosti.
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OCHRANNE NATERY

Nase ochranné natery vynikaju vdaka svojej trvanlivosti, pruznost,
prilnavosti, odolnostivoéi korozii, chemickej a mechanickej odolnosti
a jednoduchej aplikacii. To je vysledkom nasich kompetencii v
oblasti chémie a plnenim poziadaviek nasich klientov. Naterovy
system je v sulade s normou 150 12944 v sulade s medzinarodnymi
VOC pokynmi.

NATEROVE SYSTEMY

Nizsie najdete naterové systemy zalozene na produkte 17444
PolyCoat TC HS. Pre poradenstvo v oblasti naterovych systéemov
kontaktujte Baril zastupcu

Systém 1 Korozne prostredie C2

jednovrstvovy systém 80 um;
17444 PolyCoat TC HS

Systém 2 Korozne prostredie C3

zakladny nater B0 um;
16442 UniBar ZFC

vrchny nater 60 pm;

17444 PolyCoat TC HS

System 3 Korozne prostredie C5

zékladny nater 80 um;
16515 UniBar ZN HS

medzivrstvovy nater100 pm;
16743 UniBar Steelkote®™ Miox

vrchny nater 80 um;
17444 PolyCoat TC HS

Systém4  Norsok M501 Certified

zakladny nater150 pmy;
16743 UniBar Steelkote® Miox

medzivrstvovy nater150 pm;
16743 UniBar SteelKote® Miox

vrchny nater 100 pm;
17444 PolyCoat TC HS
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OPRAVNY NATER

Opravte poskodené alebo neoletrene miesta priamo na stavbe
Odstrante  necistoty mastnotu a pod. vhodnym distiacim
prostriedkom. Odstrante hrdzu zo vietkych mechanickych poskodeni
vzniknutych pri transporte, montazi a zvarani. Neosetrene miesta
po zvarani osetrite s rotujlicou drotenou kefou, brusnym kotucom
alebo hrubym smirglovym papierom, so stupnom cistoty 5t3, podla
150 8501-1. Vyhladte prechod medzi castami. Pomocou stlacengho
vzduchu odstrante vietok prach a necistoty. Lahke poskodenia
opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne cistit povrch a kontrolujte natery rocne.
Chyby opravte s originalnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobea a dodavatel nemaju vplyv na sposob a podmienky aplikacie,
preto nemaju Ziadnu zodpovednost za data uvedene v technickom
liste. Avsak ponukame kompletné rieenia pre zaistenie pozadovaneho
vykonu, technicku podporu, to vsetko v sulade s normou 150 12944,
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